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Achtung unbedingt beachten 111
Bei der Verwendung von Diamant Trennscheiben st die Beachtung folgender
Punkie unerl3Biich
Trennscheibe seften- und hihenschiagfrei einbauen
optmale rahaahi . Horstelirangabe arhalten
Trennscheibe nicht verkanten oder verklemmen

:

Material hin- und herfafren (Pendelschnitt)
Keinen sarken schiafarick austben, Genichtde Maschine gendgt
ur mit Schutzhaube arbefte
Sehutzbile und Sehutskedung ragen
auf festen Stand achten
bl Nt Schutransfrmator sdschenchaen
Trockenschy
firscmteenbis  ca 2 msind Schibe s 0125 mm
a. 3 cm sind Scheiben mit o 178 mm.
ca. 4 cm sind Schelben mit 0 230 mm.
ca. 4,5 cm sind Scheiben mit o 300 mm

2 verwenden

Spezieler Hinweis fur Trockenschnitt:

Kihlpausen einlegen

Nach einer Schneidzeit von ca. 2 Min. mu8 die Arbeit fir eine Abkiihiphase
21 Min

Sollte die Schneidireudigkeit der Scheibe nachlassen, so kann sie durch
Schneiden in Kalksandstein angescharft werden.
inweis
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Please note !t
When usingdiamond cuting wheels, th olwing st be obseved ncer s
circumstan;

2 ount th cuting whel 0 tht it precieley balanced

C Mantain optmum specd ccording to manufactrer’s mstrucions

£ Donot i orjam the cuting whes

« Clamp the material to be out tightly in place

= Move the cutting wheel back and forth in the material (pendulum cutting motion)

+ Do noteertexcesie cuting pressure, the presureexerted by the weghtof
the machine is suffc

+ Onlywork with protectve hood

¢ Weargogges and prtective clothes

« Stand securely

« Interconnect an isolating transformer for wet cuts

+ Dryauts

for depths of cut to. about 2 cm, 125 diameter wheels
about 3 cm, 178 diameter wheels
about 4 cm, 230 diameter wheels
about 4,5 cm, 300 diameter wheels

sed.
Special note for dry cuts;

Allow cooling intervals

Ineruptyourwork fe .uting tie of appeox. 2 mintes or coolng
purposes. Let the machine idle for approx. 1 minu

1f the cutting wheel does not cut properly anymore, it may be sharpened by
cutting sandy limestone.
Note:

nur bis zu

cinem Tmm

y if the tool is used i Complaints
relating 9 ly be accep
more than 1mm of the segment heigh has been consumed.
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Observez absolument !11
s o suvants s dé Futisaton des dscues de
tronconnage di
emuer portatment I dscue e tranconnage
respcterawteseinciqde arlefabtcant
e pas bloguer ou coincer le disq
bien serrer le matériau  d"couper
déplacer la machine dans le matériau par un mouvement de va-etvient
(coupe pclane)
s forcer de trop lors de la coupe - e poids de Ia tronconneuse sufft

Tourours employe I hote de protection
porter desunetes et des vetements de séurie
veiller 3 la bonne fixatior
Jors e coupe humide, nterconnecterun ransformateur desécure
our les coupes & sec, utiiser

jusau'a 2 em disques de 0 125 mm

jusau'a 3 cm disques de o 178 mm

Jusau'a 4,5 cm disques de @ 300 mm

Remarque concerant les coupes & sec:
laisser des intervalles de refoidissement

lterompre I coupe e, 2 minutes pour ettt e efodisement
disque en laissant marcher la machine a vide pendant env.

i e disque commence & s'émousser, celuici peut étre réaffuté par coupe
dansle grés,
marque

@

Besli

in acht nemen 111

jhet o punten

worden gelet:

Sipschifzomonteren datgeen sdeinge agof hoogesag aprecct
ptimaal toerental volgens aanwilzing van de producent instellen

St et ot of e estopen

Materiaal,dat moat worden doorgeslepen, vast inspannen

Machine in het materiaal heen en weer bewegen

(golfsnede)

uitoefenen,

Uitslitend met beschermkap werker

vellgheidsbren vellgheidskiedng dragen

op vaste stand le

B nat shwen egndsansformato ussenschakeln

Droog

vonrsmld\ep(e ot a2 cm moetenscijen et een diameter von 125 mm
voor ca. 3 cm snifdiepte, sijpschijfdiameter 17
oot ¢ 4 cm snidiepte, sipchifdiameter 230 mm
voor ca. 4,5 cm snidiepte, slipschifdiameter 300 mm

worden gebruikt

Speciale aanwifzing voor droog sijpen

Tussendoor skospasan malan

Onderbroken Hienoor et e machine 1 minuut onbelast
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Attenzione osservare scrupolosamente 11
: dsco

gl
tare il disco troncatore perfettamente

Topetarel nomero otimale de i mmu o prdutore

non incastrare o bloccare il disco tro

bloceare bene il materiale da tagliare:

guidare la macchina nel materiale in avanti ed alfindietro (tagiio pendolare)

lavorare soltanto conla cappa protettiva
indossare gii occhial e g indumenti di protezione

fare attenzione ad una posizione stabile

perl tagio a umido inserire il rasformatore di protezione:
iitaglio a secco

per profondita fino a

ca.2 cm usare dischi da 0 125
e dischi da 0 178

ca. 4 cm usare dischi da 0 230

<a. 4,5 cm usare dischi da 0 300

Awertenza specifica per il taglio a secco
fare pause di raffreddamer
Dopo un taglio di irca 2 minuti bisogna interromprere i lavoro per una fase di

Al de schif niet meer zo goed snijdt, dan kan deze daor sniden in kalkzandsteen
worden gescherpt.
Opgelet:

. Klachten

segment ne dépasse pas 1mm.

wanneer de segmenthoogte niet meer dan 1 mm is verbruikt.

tale scopo far funzionare a wuoto la macchina per quasi

un minuto
Sela dolcezza di taglio del disca tende a ridursi i pub riaffiarne il tagiio con un
taglo su pietra arenaria.

| reclami
ino ad un

riguardant
oo di mm delaiessa del segmento.
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Atencién:; Tengan en cuenta las siguientes instrucciones 111
Sise utlizan muelas de tronzar adiamantadas se han de obsenvar escrupulosamente los
siguientes puntos:
montar la muel
mantener el nimero de revoluciones Gtimo, segin s ndicacines del fabricante
o ladear la muela y evitar que ésta
encarjar firmemente el material que se t enga que tronzar
e la maquina sobre el material hacia delante y atrds (corte de péndulo)

o ejercer presion adicional para el tronzado, el peso de la maquina herramiente
ya s suficiente
trabajar 56lo con la cubierta protectora abatida
llevar gafas protectoras asi como ropa protectora,
Cuidar de tener una posicion fija
para cortes en himedo, interconectr el transformador de proteccion
para el tronzado en seco, se han de utlizar las siguientes medidas de muela:
para profundidades de corte de

hasta aprox, 2 cm muelas de 125 de o

hasta aprox, 3 cm muelas de 178 de o

hasta aprox, 4 cm muelas de 230 de o

hasta aprox, 4,5 cm muelas de 300 de @
Instrucciones espesiales para el tronzado en seco:
Effectuar pausas para m..gumam
Después de un tiempo de corte de aprox. 2 minutos hay que suspender el
trabajo para una fase de Vefﬂgem(\on Al cfocto gl funconer ' maquina ol
vacio durante aprox. 1 minu
En caso de que disminuya el rendimiento e corte, se puede efeltuar un afilado
realizando un corte en piedra arenisca callirea,

Ao
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Atencao, observe, impreterivelmente, o seguinte 11!

utiizar o

sogunies poos

orae o 18t o catsde modo & aue o Heckons com nada s canlos
Soperr o
a himers do fotagoes ke, acord i Picagoss do fabricants

Hover & maquma paa s reme & para s (ort pandular)
Néo produzi nenfhuma presséo esmerihadora; o péso da méquina é suficiente
Trabalar sempre com cobera pctecora
Eauipa-se samre com dcuos ¢ vestudio de proeocéo
Dar aloncao a esiabidad
Emcamndecorea himido iterpor o ranstormador de rotscgéo
Corte em
ando a profundidad do oors dessjada,

devera utiizar os seguintes

o 2o rebolos lé @ 125 mm

ca. de 3 cm, rebolos até o 178 mm

ca. do 4 cm, rebolos até 0 230 mm

ga.de 5 reclos até 200 mm

Instrucgoes especiais para o corte
Fazer pausas de arrefeciments
Depois de decorrido um processamento de corte de dois minutos, devera
interromper o trabalho para que se produza arrefecimento. Para além do
mais, deixe continuar a maquina a trabalhar até um periodo de um minuto,

Em caso de que o rebolo deixe de cortar bem, afiar o arenito calcério.
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OBS! Ma ubetinget folges 111
Ve sl of damanisterskiver il folgende
punkter ubstinget flge:

Cverhold et ptimale omdve,mngsm\ Som angvet af producenten
sareskiven kol monteres g og s ke Kunne sstesig ast
Spaend materiale, der skal skires, god fa

Yo siven fam o bage materilet (pondulsni)

pres ikke hirdt pa maskinen - maskinens vaegl er tistrekkelig
benyt beskyttelsesbriler

baer beskyttelsesbriller og <ragt

det er vigligt at man stér skkert under arbejdet

ved vadt snit tikobles en sikkerhedskontakt

Teortsnit

for en skieredybde pa indti ca. 2 cm anvendes skiver med 0 125

for en skieredybde pa indti ca. 4,5 cm anvendes skiver med a 300

Saerlig henvisning i tart sni

hold en pause for afkeling af skive

Eferensksetd i ca. 2 inuter sl abejdet afteydes for akaling
Lad maskinen g3 i tomgang ca.1 minus

i skivens skiereeune aftager, s kan den hvassses ved at skazre
Kalksandste

ot No se puede atender ninguna reclamacion por garantia sia utilizacion Nota: Bemasric
ha sido la adecuad: inadequada, ode i ikke uk el
I I desgaste garantia. oderd il hvis i Ammi
delos segmentos en su altura no sobrepase 1 mm. et ompre que & dosgeste naa trapasee 1 i da iurs s sogmons. segmenthojden.

0BS! F5lj noga nedanstéenda anvisi
Damrisivor i endast annces
pa foljande

itk sl moteas s t den e sy et i hsjd - och sidledes
i tilerkarens anviingar o optimal nastighet
Diamantskivan far inte forskjutas eler fastna
Spann fast det material som skall skéras ordentligt

askinen fram och tilbaka genom materialet (Pendelskarning)
fresss e irt o makinen-t et med mskiners i

nvind skyddsg\awgon och kgl
el att ts st 3 g

Koppla il en skydds
Koppla tilen skydds"ansfurmamv vid vatskarming
Torrskaming

0r ik 2 ma. sdrup arvindssivor o 125
f6r citka 3 cm max. skardjup anvénds skivor med o 1

f6r citka 4 cm max. skardjup anvénds skivor med o s
f6r citka 4,5 cm max. skardjup anvands skivor med @ 300

Atttanka p3 vid torrskaming
Gor en paus s att skivan far svalna

byt rbeeteter ca. 2 min, ki, at st s, Dt sker
genom att lata maskinen g3 i tomgng upp tllen minu

O skivans skarvilighet avtar, kan skarpan forbattras genom
skarning i kalksten
oBs!

Timantti katkaisulaikkaa 111
Kdytettess onehdotonas
huomioitavaa seura;

oudnaoes v motanes ot eroluka
Katkaisulaikkaa e saa kalistaa eika saattaa puristukseer
katkaistava materiaal on Kinnitettava lujasti

kuleta kiekkoa edestakaisin (heilurieikkuu)

ei saa painas likaa, koneen piano on ritava,

tettiessa kaytettava aina suojusta

Kagd uoplasci 2 sojovatetusta

ota tukeva tydskentelya

kuivakatkaisussa on kaylenavz

leikkaussyyksissa maks.

n.2 cmlaikkaa 0 125
n.3cmlaikkaa 0 178
n. 4 cmlaikkaa 0 230
14,5 cm lakkaa 0 300

Kuivaleikkauksessa
pidettava jashdytysts

Roin 2 miustin ebun mmn on pidettava jashdytystauko. Talléin koneen
annetaan tyhjkayda noin minuutin ajan.

Jos kiekon leikkuuteho alenee, voidaan se terottaa hiomakivells

max. 1
har forbrukats.

segmenttikorkeuden kuluma on korkeintaan 1 mm.
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